ISITICILAR

EROWET AWC-CONZ

Cok Amach Islatici

Yiiksek hidrofilite saglayan giicli nedeni ile kontinii ve diskontinii
sistemlerdeki kasar ve peroksit agartmalarinda boya ve baskida kullanilir.

KiMYASAL YAPISI

OZELLIKLER

KULLANIM SEKLI

DEPOLAMA

AMBALAJ SEKLI

Etoksile yiizey aktif maddelerinin dengeli bir karisimidir.

Anyonik-noniyonik yapidadir.

Asitlere, sert sulara, indirgen ve yiikseltgen maddelere
dayaniklidir.

80 gr/lt’ye kadar kostige dayaniklidir.

Kopiik acgisindan sorunsuz bir ¢aligma saglar.

Dispersan 6zelliginden dolay1 kirleri askida tutar ve tekrar kumasg
lizerine ¢gokmesini onle

Cok 1yi bir yikayicidir.

Soguk suda bile kolay ¢oziiliir
Kasar isleminde,

Overflow 0 0.5-1.5 gr/lt

Kontinu 0 6.0-8.0 gr/lt

Pad — Batch 0 6.0-9.0 gr/lt
Boyama sirasinda,

Pad — Batch 2 1-2 gr/lt

Batik boyama : 0.5-1.0 gr/lt

Baskiya hazirlama : 1 -4 gr/lt
Orijinal ambalajinda agz1 acik birakilmamak kosulu ile bir yildir.

130 kg’lik plastik bidonlar ve bir tonluk konteynerlarda.

[Yukarida belirtilen agiklamalar ve bilgiler genel anlamda verilmis olup, isletme kosullari ve uygulama yéntemleri kontroliimiiz
disinda oldugundan herhangi bir yasal baglayiciligi yoktur. Tiim teknik sorunlarmiz igin, teknik servisimiz sizlere yardima hazirdir.]



EROWET HNK

Yiiksek devirde kullanilabilen kopiiksiiz 1slatict

Kaynatma, pisirme ve boyama islemlerinde pamuklu tekstil {iriinlerine ytliksek hidrofilite veren seri

Bir 1sitma maddesidir.

KiMYASAL YAPISI

OZELLIKLER

KULLANMA SEKLI

NOT

DEPOLAMA

AMBALAJ SEKLI

Nonyonik — anyonik ylizey aktif maddelerin uygun bir karigimidir.

Ower-flow, haspel, jet ve yiliksek devirle galisan makinalarda
kopiik yapmayan bir 1slaticidir.

Alkalilere, elektrolitlere, oksidan ve rediikten maddelere dayanikli
dir.

Sert sulara ve kaynatma derecelerinde dayanikli olup seri bir 1slat-ma saglar.
Cok iyi bir yikama, dispersan, egaliz ve emiilgatordiir.

Pamugun haspel, kazan, jigger vs. aparatlarda pisirme isleminde
pamuktaki yag ve mumlar1 ¢ozerek hidrofilite kazandirir.

Pisirme ve beyazlatma banyolarinda dispergatdor ve emiilsiye etme oOzelligi
nedeni ile kir ve yaglari1 banyoda askida tutar.

Her tiirlii beyazlatma banyosunda kullanilarak, yiiksek bir hidrofili-te ve
beyazlik derecesi elde edilir.

Yiiksek 1slatma etkisinden dolay1 hasil sokme islemini kolaylastirir.

Gerekli alkali miktarinin yaninda ¢alisma kosullarina ve kumasa
gore 0.5-1.5 gr/lt Onerilir.

Beyazlatma banyolarinda kullanilan sistem ve makinalara gore
ancak yon veren Oneriler yapilabilir. Kullanma miktar1 fular ve
kontinii sistemdeki kontakt siiresine baglidir. Ayrica kumasin
gecis hizi, atkt - sikligr ve kumasin kuru ya da yas olmasi da rol
oynar.

Depolama 6mrii orijinal ambalajinda en az bir yildir.

65 ve 130 kg’lik plastik bidonlar ve 1 tonluk konteynerlerde.

[Yukarida belirtilen agiklamalar ve bilgiler genel anlamda verilmis olup, isletme kosullari ve uygulama yéntemleri kontroliimiiz
disinda oldugundan herhangi bir yasal baglayiciligi yoktur. Tiim teknik sorunlarmiz igin, teknik servisimiz sizlere yardima hazirdir.]



EROWET NW-50

Nonyonik Islatma Maddesi

Ozellikle enzimatik hasil sékme banyolarinda onerilen bir 1slatma maddesidir.

KIMYASAL YAPISI  : Yag alkolleri ve zel yiizey aktif maddelerin karisindir.

OZELLIKLERI
* Tiimiiyle nonyonik oldugundan enzimatik hasil sokmede kullanilir.
» Kontinii ve diskontinii sistemlerde kopiik olusturmaz.
* Pamuktaki yag ve mumlarin ¢dziinmesini saglayarak hidrofililigi
artirir
* Nonyonik oldugundan; anyonik katyonik ve optiklerle uyusur
* Penetrasyonu artirmak i¢in kullanilir.

KULLANMA SEKLI
Cektirmede : 0.5-1.5 gr/lt
Kontiniide : 10-15  gr/lt
Hagil s6kiimiinde : 1.5-3.0 gr/lt

DEPOLAMA :  Orijinal ambalajinda bir yildir.

AMBALAJ SEKLI : 60 kg’lik plastik bidonlarda.

[Yukarida belirtilen agiklamalar ve bilgiler genel anlamda verilmis olup, isletme kogullari ve uygulama yontemleri kontroliimiiz
disinda oldugundan herhangi bir yasal baglayiciligi yoktur. Tiim teknik sorunlarmiz igin, teknik servisimiz sizlere yardima hazirdwr]



EROWET UK-L

Cok Amach Islatma Maddesi.

Kaynatma , pisirme, hasil sokme ve boyama yardimci maddesidir.

KiMYASAL YAPISI

OZELLIKLER

KULLANMA SEKLI

NOT

DEPOLAMA

AMBALAJ SEKLI

Noniyonik agirlikli 1slatma maddelerinin karigimidar.

Nonyonik ve anyonik karigimidir.

Alkalilere, elektrolitlere, oksidan ve rediikten maddelere dayanikli- dir.

Sert sulara ve kaynatma derecelerinde dayanikli olup seri bir 1slat-ma saglar.
Cok iyi bir yikama, dispersan, egaliz ve emiilgatordiir.

Pamugun haspel, kazan, jigger vs. aparatlarda pisirme isleminde
1slatict olarak kullanilir.

Hidrofilite 6zelligi yiiksektir.

Pigirme ve beyazlatma banyolarinda dispergatdor ve emiilsiye etme ozelligi
nedeni ile kir ve yaglar1 banyoda askida tutar.

Otoklavda pamuklu bobinlerin pisirilmesinde yiiksek bir hidrofilite 6zelligi
yaninda pamuk {izerindeki yabanci maddeleri emiilsiye eder.

Her tiirlii beyazlatma banyosunda kullanilarak, yiiksek bir hidrofili-te ve
beyazlik derecesi elde edilir.

Yiiksek 1slatma etkisinden dolay1 hasil s6kme islemini
Kolaylastirir.

Gerekli alkali miktarinin yaninda ¢alisma kosullarina ve kumasa
gore 0.5-0.2 gr/lt Onerilir.

Beyazlatma banyolarinda kullanilan sistem ve makinalara gore
ancak yon veren Oneriler yapilabilir. Kullanma miktar1 fular ve
kontinii sistemdeki kontakt siiresine baghdir. Ayrica kumasin
gecis hizi, atkt siklig1 ve kumagin kuru ya da yas olmasi da rol
oynar.

Depolama 6mrii orijinal ambalajinda en az bir yildir.

65 ve 130 kg’lik plastik bidonlarda.

[Yukarida belirtilen agiklamalar ve bilgiler genel anlamda verilmis olup, isletme kogullari ve uygulama yontemleri kontroliimiiz
disinda oldugundan herhangi bir yasal baglayiciligi yoktur. Tiim teknik sorunlariniz igin, teknik servisimiz sizlere yardima hazirduwr.]



EROWET UK-P
Kostige Dayanikh Seri Islatici

Kaynatma , pisirme , hasillama, hagsil s6kme , kasar, karboniz ve
boyamada; isiticl,

dispersan ve egalize maddesidir.
KIMYASAL YAPISI :  Yiizey aktif maddelerin dengeli bir
kombinasyonudur.OZELLIKLERI
* Anyonik-noniyonik karakterde, sar1 renkte, kivamli bir maddedir
+ 15° Be NaOH’e, sert suya ve asitlere oda sicakhigi ve kaynatma
derecelerinde dayanikli olup 1slatma ve dispers oOzelligi tam
etkilidir.
* Kopiik yapmaz.
e Klorit, hipoklorit, peroksit kasarinda yiiksek 1slatma ve dispersiyon
etkisi saglar.
* Yag ve kirleri dispers ve emiilsiye ederek, ortamdan uzaklastirir.

¢ Pisirme ve kaynatmalarda 1slatma etkisi yaninda verdigi beyazlikta
dikkati ¢eker.

* EROWET UK-P ile islenmis pamuklularda yiiksek hidrofilite
saglanir.
KULLANMA SEKLI :
Hasil ve Apreleme
* Hagil ve apreleme islemlerinde ¢ozeltinin mal {izerine diizglin bir
sekilde niifuz etmesini saglar.

Hasil Sokme
* Yiiksek 1slatma etkisinden dolay1 hasil s6kme islemini kolaylastirir
Sikma efektine, hasil ve kumasin cinsine gore EROWET UK-P
banyoya 0.5-3.0 gr/lt olarak verilir.
Pisirme
e Pamuklularin pisirilmesinde gerekli alkali miktarlarinin yaninda
%0.1-0.2 gr/lt EROWET UK-P gerekli hidrofiliteyi sagladigi gibi
aynt zamanda pamuklunun artik maddelerden uzaklastirilip,
temizlenmesini saglar.
Jigger kaynatmada 9%0.5-1.5 gr/It yeterhdlr
* (Cektirme yontemi ile kasar’da : 0.5-1.0 gr/lt
* Kontinii soguk kasarda : 5.0-7.0 gr/lt
* Kontinii sicak kasarda : 1.0-3.0 gr/lt
* Boya banyolarinda o 0.3-0.5 gr/lt
NOT : Beyazlatma banyolarinda kullanilan sistem ve makinalara gore ancak
yon veren Oneriler yapilabilir. Kullanma miktar: fular ve kontinii
sistemdeki  kontakt zamanina baghdir. Ayrica kumasin
gecishizi,atkicozgii sikligi, kumasin kuru ya da yas olmasi da rol
oynar.
DEPOLAMA : Depolama 6mrii orijinal ambalajinda en az bir yildir.

AMBALAJ SEKLI : 65 ve 130 kg’lik plastik bidonlarda.

[Yukarida belirtilen agiklamalar ve bilgiler genel anlamda verilmis olup, isletme kogullari ve uygulama yontemleri kontroliimiiz
disinda oldugundan herhangi bir yasal baglayiciligi yoktur. Tiim teknik sorunlariniz igin, teknik servisimiz sizlere yardima hazirdwr.]



EROWET US-L

Islatma Maddesi

Kaynatma, pisirme, hasillama, hagsil sokme, kasar, karboniz ve boyama yardimci

maddesidir.

KiMYASAL YAPISI

OZELLIKLERI

KULLANMA SEKLI

DEPOLAMA

AMBALAJ SEKLI

Yiizey aktif maddelerin dengeli bir kombinasyonudur.

Anyonik ve nonyonik maddelerin dengeli bir karigimidir.

15 °Be’ye kadar NaOH banyolarinda, oda sicaklig1 ve kaynatma
derecelerinde dayaniklhidir.

Yiiksek 1slatma etkisi vardir.

Kopiik yapmaz.

Sert sulara ve asitlere dayaniklidir.

Peroksit, hipoklorit, klorit kasar1 banyolarinda, karboniz
islemlerinde pamuklularin boyanmalarinda 1iyi bir 1slatma ve
dispersiyon saglar

Yag ve kirleri emiilsiye ederek ortamdan uzaklagsmasini saglar.
On yikama, bobin boyama, 6n pisirme ve kumas hazirlamada
kaynatma kazanlarinda kullanilir.

Yiiksek hidrofilite 6zelligi vardir.

Kullanma alanina gore genelde isletme kosullar1 géz oniinealinarak
0.5-3.0 gr/It aras1 kullanilmasi Onerilir.
Depolama 6mrii orijinal ambalajinda en az bir yildir.

65 kg’lik plastik bidonlarda.

[Yukarida belirtilen agiklamalar ve bilgiler genel anlamda verilmis olup, isletme kosullari ve uygulama yéntemleri kontroliimiiz
disinda oldugundan herhangi bir yasal baglayiciligi yoktur. Tiim teknik sorunlariniz igin, teknik servisimiz sizlere yardima hazirduwr.]



EROWET UWA

Kostige Dayanikh Seri Islatic

Kaynatma , pisirme, hagillama, hagil sbkme, kasar, karboniz ve
boyamada; dispersan, egalize ve islatma maddesidir.

KiMYASAL YAPISI

OZELLIKLERI

KULLANMA SEKLI :

NOT

DEPOLAMA

AMBALAJ SEKLI

Yiizey aktif maddelerin dengeli bir kombinasyonudur.

Anyonik-noniyonik karakterde, renksizden- agik sar1 renkte,
kivamli bir maddedir

Hizli bir sekilde elyaf i¢inde bulunan havanin ¢ikarilmasini ve
1slanmasini saglar.

10° Be NaOH’e, sert suya ve asitlere oda sicakligi ve kaynatma

derecelerinde dayanikli olup 1slatma ve dispers ozelligi tam
etkilidir.

« Aplikasyonlarda rahatsiz edici bir kopiige neden olmaz.
e Ozellikle stk dokunmus kalin gabardin, kege, tok kumas ve benzeri tekstil iiriinlerinin yas

islemlerinde kullanilir.

« Sicak ve soguk tekstil aplikasyonlar1 i¢in seri 1slstma efekti iyidir.

« Klorit, hipoklorit, peroksit kasarinda yiiksek 1slatma ve dispersiyon etkisi saglar.
* Yag ve kirleri dispers ve emiilsiye ederek, ortamdan uzaklastirir.

* Pisirme ve kaynatmalarda 1slatma etkisi yaninda verdigi beyazlikta dikkati ¢eker.

EROWET UWA ile islenmis pamuklularda yiiksek hidrofilite
saglanir.

Hasil ve apreleme islemlerinde c¢ozeltinin  mal {izerine
diizglin bir sekilde niifuz etmesini saglar.

Jigger kaynatmada %0.5-1.5 gr/lt yeterlidir.

Cektirme yontemi ile kasar’da : 0.5-1.0 gr/lt
Kontinii soguk kasarda : 5.0-7.0 gr/lt
Kontinii sicak kasarda : 1.0-3.0 gr/lt
Boya banyolarinda 0 0.3-0.5 gr/lt

Beyazlatma banyolarinda kullanilan sistem ve makinalara gore
ancak yon veren Oneriler yapilabilir. Kullanma miktar1 fular
vekontinii sistemdeki kontakt zamanina baghdir. Ayrica kumasin
gecis hizi,atki ¢ozgii sikligl, kumasin kuru ya da yas olmasi da
rol oynar.

Depolama 6mrii orijinal ambalajinda en az bir yildir.

65 ve 130 kg’lik plastik bidonlarda.

[Yukarida belirtilen agiklamalar ve bilgiler genel anlamda verilmis olup, isletme kogullari ve uygulama yontemleri kontroliimiiz
disinda oldugundan herhangi bir yasal baglyiciligi yoktur. Tiim teknik sorunlarmiz i¢in, teknik servisimiz sizlere yardima hazirdir.]



EROWET UZW

Islatma Maddesi

Kaynatma, pisirme, hasillama, hasil sokme, kasar, karboniz ve boyama yardimci maddesi.

KIMYASAL YAPISI  : Yiizey aktif maddelerin dengeli bir kombinasyonudur.

OZELLIKLERI

* Anyonik ve nonyonik maddelerin karigimidir.

*  Peroksit agartmalarinda kullanildiginda miikemmel bir beyazliga
yardimci olur.

*  Yiiksek 1slatma ve hidrofilite etkisi vardir.

*  Kopiigi ayarhdir.

*  Sert sulara ve asitlere dayaniklidir.

e Peroksit, hipoklorit, klorit kasar1 banyolarinda, karboniz
islemlerinde pamuklularin boyanmalarinda iyi bir 1slatma ve
dispersiyon saglar

*  Yag ve kirleri emiilsiye ederek ortamdan uzaklasmasini saglar.

e On yikama, bobin boyama, 6n pisirme ve kumas hazirlamada
kaynatma kazanlarinda kullanilir.

KULLANMA SEKLI

* Kullanma alanma gore genelde isletme kosullar1 g6z oniine

almarak 0.5-3.0 gr/It aras1 kullanilmas1 onerilir.
DEPOLAMA : Depolama 6mrii orijinal ambalajinda en az bir yildir.
AMBALAJ SEKLI : 65 kg’lik plastik bidonlarda.

[Yukarida belirtilen agiklamalar ve bilgiler genel anlamda verilmis olup, isletme kosullar1 ve uygulama ydntemleri
kontroliimiiz disinda oldugundan herhangi bir yasal baglayiciligi yoktur. Tiim teknik sorunlariniz igin, teknik
servisimiz sizlere yardima hazirdir.]



ERSOL APC

lyon Tutucu

IYON TUTUCULAR

Cok cesitli tekstilin yas islemlerinde kullanilan, dispersan 6zellikli bir iyon tutucudur.

KiMYASAL YAPISI

OZELLIKLERI

KULLANIM SEKLI

DEPOLAMA

AMBALAJ SEKLI

Polyacrylat ve alkyl phoshanatlarin kombinasyonu.

Viskoz berrak bir sividir.

Su ile her oranda seyreltilebilen bir anyoniktir.

Yiiksek alkali ve asidik ortamlara dayaniklidir.

Yiiksek Ca ve Fe tutma 6zelligi vardir.

Dispersan 06zelliginden dolayr banyo suyundaki colloidleri
askida tutar ve banyo stabilitesini yiikseltir.

Yiiksek iyon tutma oOzelliginden dolay1r agartma esnasinda
beyazlig1 gelistirir.

ERSOL APC’nin kullanimi ile banyo igerisindeki tuzlarin
askida tutulmasindan dolayr kumas ve makinanin tlizerindeki
olumsuz etkiler kalkar.

Sert su tuzlarinin ¢okmesi Ozellikle “kontinii sistemlerde”
onemli bir sorun oldugundan ERSOL APC’nin kullanimi
ozelikle onerilir.

Hidrolize reaktif boyar maddeyi {iriinden uzaklastirdigindan
haslik degerlerini arttirmada ¢ok basarili sonug verir.

Diger iyon tutucular gibi g¢evre problemi olmadigindan
kullanim1 bir avantajdir.

Kumas {izerindeki boyarmaddeye etkisi olmadigindan renk
verimini olumsuz etkilemez.

Calisma sekli ERSOL APC’nin c¢alisma sekli iyon degisimi
kuralina dayanan “kompleks yapma” olmadigindan boya
sokiicii etkisi yoktur.

Normal kullanimda 0.5-1.0 gr/lt yeterlidir. Anyonik yapida
oldugundan katyoniklerle uyusmaz.

Biyolojik olarak aritilabilir.

+ 40 °C’1n tizerine ¢tkmamak kosulu ile orijinal ambalajinda 9-
10 aydir.

60 kg’lik plastik bidonlarda.

[Yukarida belirtilen agiklamalar ve bilgiler genel anlamda verilmis olup, isletme kosullar1 ve uygulama yontemleri
kontroliimiiz disinda oldugundan herhangi bir yasal baglayicilig1 yoktur. Tiim teknik sorunlariniz i¢in, teknik

servisimiz sizlere yardima hazirdir.]



ERSOL HP-SC

Iyon Tutucu + Stabilizator

Pamuk ve sentetik — pamuk karisimlarinin  hidrojen peroksit ile agartiimasinda peroksit

stabilizasyonu saglayan organik bir maddedir.

KiMYASAL YAPISI

OZELLIKLERI

KULLANIM SEKLI

DEPOLAMA

AMBALAJ SEKLI

Agir metal tutucular ile anyonik yiizey aktiflerinin karigimidir.

Anyonik yapida berrak sividir.

Koptik yapmadigindan her tiirlii makinada kullanilabilir.

Yapist geregi Fe™ , Fe™ , Cu™, Mn gibi agartma banyosunda
katali tik etki gosteren agir metal iyonlarin tutarak verimli
bir beyazlik saglar.

Ca™ ve Mg™ gibi toprak alkali metal iyonlarmi da tuttugundan
kontinii sistemlerde silikat ilavesi olmaksizin kullanilabilir.
ERSOL HP-SC gorevinin yaninda ¢ok iyi bir dispers 6zellige de
sahiptir.

Silikat, iyon tutucu ve MgCl ilaveleri gerekmediginden;
karsilasilan makine ve kumas kirliligini, degisken 1slanabilirligi,
stirtiinme sorunlarini ve diizgiinsiiz boyanmay1 ortadan kaldirir.

Su ile her oranda karigabilir ve dogada pargalabilir.

Kasar banyosunda kimyasal ilave sirasina dikkat etmek gerekir.
Siras1 ile 1slatici, iyon tutucu, stabilizator, kostik ve en son
peroksit verilir. Kostik ilavesinden sonra makine bir siire
dondiiriiliip sonra peroksit verilmelidir. Gerekli ilavelerin hepsi
sogukta yapilmalidir.
(30-40 °C gibi)

Proses Sekli : KULLANMA MIKT. SICAKLIK SURE

Overflow 0.4- 1.0 90-98°C  40'-60'
Pad-Steam 4.0- 8.0 100 °C 15'-20"
Pad-Batch 2.0- 6.0 20-30°C 24 saat
Kontinii kasar 5.0-10.0 60 °C 20"

Orijinal ambalajinda ve oda sicakliginda bir yildir.

65 kg’lik plastik bidonlarda.

[Yukarida belirtilen agiklamalar ve bilgiler genel anlamda verilmis olup, isletme kosullart ve uygulama yontemleri kontroliimiiz
disinda oldugundan herhangi bir yasal baglayiciligi yoktur. Tiim teknik sorunlarmiz igin, teknik servisimiz sizlere yardima hazirdir.]



ERSOL K

Iyon Tutucu

Tekstil uygulamalarimin tamaminda kullanilmaya uygun dispers ve kompleks yapict tekstil

yardime1 maddesidir.

KiMYASAL YAPISI

OZELLIKLERI

KULLANMA SEKLI

DEPOLAMA

AMBALAJ SEKLI

Cesitli organik maddelerin dengeli bir karisimidir.

Anyonik yapidadir.
Boyar maddeler icindeki metal kompleksleri zedelemeksizin kalsiyum,
magnezyum, demir ve bakir iyonlariin varliginda ¢ok iyi kompleks olusturur.

Yiiksek sicakliklarda hidrolize dayaniklidir.
Asit ve bazlara karsi stabilite saglar.

Iyi bir dispersiyon etkisi vardir.

Korozyon inhibitérii 6zelligi vardir.

Agir metal ve metal iyonlarint pH ve temperatiire bagli olarak, kompleks yapar,
¢okmesini engeller.

Iyi bir kompleks yapict oldugundan pisirme ve beyazlatma sonrasi
yapilan yikamalarda uzaklastirilmis maddelerin yeniden mamiil
tizerine ¢Okmesini Onler. Bu yiizden pamuk kasarinda dahaiyi
beyazlik saglar.

Su yumusatmak i¢in onerilen Ersol K miktar1 0.2 gr/lt’dir.

(her ® dH = Alman sertligi derecesinde)

Hasil sokmede; 0.5-2.0 gr/It aras1 onerilir.

Alkali temizlemelerde koruyucu kolloidal olarak 2-3 gr/lt’dir.
Boya banyolarinda 6nerilen miktar 0.5 gr/It’dir. Sabunlama sonrasi
boyalar i¢in ise en az 1.5 gr/lt kullanilmalidir.

Verilen kullanim miktarlar1 sadece bir fikir vermesi agisindan
sunulmustur.Clinkii tiim parametreler ve uygulamalar gozoniine
alimmalidir.

Depolama 6mrii orijinal ambalajinda bir yildir.
( Asirt soguktan korunmalidir.)

65 kg’lik plastik bidonlarda.

[Yukarida belirtilen agiklamalar ve bilgiler genel anlamda verilmis olup, isletme kosullar: ve uygulama yontemleri kontroliimiiz
disinda oldugundan herhangi bir yasal baglayiciligi yoktur. Tiim teknik sorunlarmiz igin, teknik servisimiz sizlere yardima hazirdir.]



ERSOL SPC

Iyon Tutucu + Dispersan

Yiiksek alkali ortamlarda yapilan agartma islemlerinde kullanilan iyon tutma ve dispersan
maddesidir.

KiMYASAL YAPISI Polimerik tirtindiir.

OZELLIKLERI
* Anyonik yapida berrak bir sividir.
* Tekstilde kullanilan kuvvetli bir Ca/Mg tutucudur
ERSOL SPC’nin banyoya ilavesi ile hidrofilite olumlu artis
gosterir. Banyo stabilitesi saglar.
* Agartma banyolarindaki silikat ¢gokmelerini engeller.
* Agartma banyolarinda beyazlig1 olumlu yonde etkiler.
* Fe/Cu iyonlar1 nedeni ile kumasta olusabilecek zayiflikla
delinmeleri onler.
* Kumas tugesini diizeltir.
KULLANMA SEKLI
* Direkt banyoya verilerek kullanilabilir.
e Pad-Batch’de 2.0-5.0 gr/lt,
* Overflow’da 0.2-0.5 gr/lt olarak onerilir.
DEPOLAMA : Orijinal ambalajinda bir yildir.

AMBALAJ SEKLI : 65 plastik bidonlarda.

[Yukarida belirtilen agiklamalar ve bilgiler genel anlamda verilmis olup, isletme kosullart ve uygulama yontemleri kontroliimiiz
disinda oldugundan herhangi bir yasal baglayiciligi yoktur. Tiim teknik sorunlariniz igin, teknik servisimiz sizlere yardima hazirduwr.]



KIRIK ONLEYICILER

ERSOL GL-50

Kirik Onleme Maddesi

Jet makinalarindaki pamuk ve pamuk/polyester islemleri sirasinda olusan kiriklari onlemekigin
kullanilan 6zel bir kaydiricidir.

KiIMYASAL YAPISI Yiiksek hidrokarbonlarin 6zel katki maddeleri ile kombinasyonu.

OZELLIKLERI
*  Nonyonik yapida, agik sar1 renkte, orta viskozitededir.
*  Suda kolay ve stabil ¢oziiniir.
e  Ausit, alkali ortamlara ve sert suya dayaniklidir.
*  Banyoda boyanin dispersiyonunu saglar.
*  Diizgiin bir boyama yapilmasini saglar.
*  Seliilozik elyaflarin tim boyama islemlerinde kullanilabilir.
*  Boyanmis mallarda renk iizerinde olumsuz etkisi yoktur.
Koptik yapma 6zelligi ¢cok zayiftir.
Tiim makine tiplerinde kullanilabilir.
KULLANMA SEKLI
*  Kullanmadan 6nce, kendi agirlig1 kadar su ile seyreltip daha sonra
istenilen oranda sulandirilmasi onerilir.
+ Istenilen efekt oraninda miktar saptamip kullanilmasi gerekir. Fakat
genellikle 0.5-1.5 gr/lt yeterli olmaktadir.
DEPOLAMA : Depolama 6mrii normal kosullarda orijinal ambalajinda bir yildir.

AMBALAJ SEKLI : 60 kg’lik plastik bidonlarda.

[Yukarida belirtilen agiklamalar ve bilgiler genel anlamda verilmis olup, isletme kosullar1 ve uygulama yontemleri
kontroliimiiz disinda oldugundan herhangi bir yasal baglayiciligi yoktur. Tiim teknik sorunlariniz i¢in, teknik
servisimiz sizlere yardima hazirdir.]



ERSOL KG

Ozel Yumusatma ve Kirik Onleme Maddesi

Selulozik,yln, sentetik ve bunlarin karisimlarindan olusan
mamullerin boyanmasinda kirk dnleme

maddesidir.

KiIMYASAL YAPISI Ozel esterler kombinasyonu.

OZELLIKLERI
* Anyonik yapida, renksiz siv1 bir maddedir.
» Sert sulara, fazla asidik ve bazik olmayan banyolara dayaniklidir.
* Boya banyolarinda yumusatma ve kumas kirilmalarini onleyici
olarak verilir.
* Optik beyazlaticilar ve boyar maddeler ile bagdasir.
* (Cozilniirliginiin kolay olmasi nedeni ile uygulama kolay olup, ko-
puk cok zayiftir.
* Her tiir tekstile gayet yumusak ve akici bir tutum verip, zamanla
sararmaya neden olmaz.
* Apre banyolarinda kullanilabilir.
* Daha miikemmel bir sonu¢ almak i¢cin EROWET UK-P ile kulla-
nilmasi Onerilir.
* Yiiksek dispersleme giiclinden dolay1 boyamanin diizgiinliigiinii ve
hasligin1 arttirir.
KULLANMA SEKLI
* (Cektirme yontemi
* 2-4 gr/lt ERSOL KG
Fularda
20-30 gr/lt ERSOL KG
DEPOLAMA : Depolama 6mrii orijinal ambalajinda bir yildir.

AMBALAJ SEKLI : 65 kg’lik plastik bidonlarda.

[Yukarida belirtilen agiklamalar ve bilgiler genel anlamda verilmis olup, isletme kosullar1 ve uygulama yontemleri
kontroliimiiz disinda oldugundan herhangi bir yasal baglayiciligi yoktur. Tiim teknik sorunlariniz i¢in, teknik
servisimiz sizlere yardima hazirdir.]



ERSOL PK-1

Kirik Onleyici

Pamuk , polyester , viskon , lycra , pamuk ve karisimlarinin islenmesi sirasinda kaydirici ve kirik

onleyici maddedir.

KiMYASAL YAPISI

OZELLIKLERI

KULLANMA SEKLI

DEPOLAMA

AMBALAJ SEKLI

Polimerik amid turevidir.

Nonyonik yapida, berrak, viskoz sividir.

Orme ve dokuma kumaslarin yas islemlerinde olusabilecek kiriklar:
onler.

Yiinlii mallarin kegelesmesini Onler.

Yapist geregi kopiiksiiz  oldugundan her tiir makinada
rahatliklakullanilir.

Polimerik  yapisi nedeni ille  boya aglemerasyonu

olusturmayacagindan renk verimine ve hasliklarina olumsuz
etkiyapmaz.

Suda kolay c¢oziindiigiinden kumas {izerinden uzaklagmasi da
kolaydir.

Anyonik ve katyonik yardimcilarla uyusur.

Genis pH araligina ve yiiksek tuz konsantrasyonlarina dayaniklidir.

Banyolara ilk yardimc1 madde olarak verilmelidir. Kumas ve diger
kimyasallar daha sonra verilir.

ERSOL PK-1 santrifiij sikmalarda yumusatma banyosunda
0.5 — 1.0 gr/lt aras1 verilmesi gerekir.

Kullanma oran1t % 0.5- 2.0 aras1 da onerilir.

Donmaya karst korunmalidir. Orijinal ambalajinda ve oda
sicakliginda yaklagik bir yildir.

60 kg’lik plastik bidonlarda.

[Yukarida belirtilen agiklamalar ve bilgiler genel anlamda verilmis olup, isletme kosullar1 ve uygulama yontemleri
kontroliimiiz disinda oldugundan herhangi bir yasal baglayicilif1 yoktur. Tiim teknik sorunlariniz i¢in, teknik

servisimiz sizlere yardima hazirdir.]



STABILIZATORLER

ERSOL B

Su Yumusatma Maddesi

Su ile ¢aligan ortamlarda su sertligi ve isi nedeni ile olusabilecek ¢okeltilerin onlenmesine

yonelik etkili bir kompleks yapicidir.

KiMYASAL YAPISI

OZELLIKLERI

Organik fosfat tuzlar1 karigima.

Anyonik yapida, renksiz berrak sivi.

Suyun kalic1 ve gecici sertliklerini giderici, selat olusturucu ve
dispers edicidir

Yag filtre sularinda ve soguk sularda korozyon ve seviye kontrol
malzemesidir.

Agir metal iyonlari ile kompleks olusturup, ¢cokmesini onler.
Olusturdugu kompleksler genis pH araliginda ve yiiksek
sicakliklarda bile stabil oldugundan, par¢alanmazlar.

Alkali metallerle kuvvetli kompleks olusturdugundan, kumas
lizerine ve makine i¢ ylizeyine alkali metal tuzlarmin ¢dkme
tehlikesini ortadan kaldirir.

Normal kristal yapmaya kars1 koyma 6zelligi vardir.

Endiistriyel operasyonlarda yiizey temizleyici olarak kullanilir.
Iyon degistirici reginelerde temizlik ve rejenerasyon maddesidir.
Korozyon inhibitorii olarak gérev yapar.

Ayn1 zamanda 1yi bir dispersandir.

KULLANMA SEKLi : Asagida verilen tabloya gore kullanilir.

Kullanilmasi

' gereken Ersol B

Alman Fransiz Ingiliz Amerikan miktar1 (gr/lt)
Sertligi (“dH) | Sertligi ("fH) | Sertligi ("aH) | Sertligi ("aH) | Ph:10 pH:11
8 14.24 10.0 142.4 0.96 1.07

12 21.36 15.0 213.6 1.44  1.60

16 28.48 20.0 284.8 1.92 2.14

20 35.60 25.0 356.0 2.40  2.68

24 42.72 30.0 427.2 2.88 3.22

28 49.84 35.0 498.4 336 3.76

30 53.40 37.5 534.0 3.60 4.03

DEPOLAMA

Depolama 6mrii orijinal ambalajinda en az bir yildir. (Asir1 soguktan

korunmalidir.)

AMBALAJ SEKLI

65 kg’lik plastik bidonlarda.

[Yukarida belirtilen agiklamalar ve bilgiler genel anlamda verilmis olup, isletme kosullart ve uygulama yontemleri kontroliimiiz
disinda oldugundan herhangi bir yasal baglayiciligi yoktur. Tiim teknik sorunlariniz igin, teknik servisimiz sizlere yardima hazirduwr.]




ERSOL HP-S

Peroksit Stabilizatorii

Pamuklu kumas ve ipliklerin peroksitle agartilmasinda kullanilan stabilize maddesidir.

KiMYASAL YAPISI

OZELLIKLERI

KULLANMA SEKLI

HASPEL
4 gl’/lt HzOz %35

1.5 gr/1t Ersol HP-S

0.6 gr/lt NaOH

Flotte oran1 : 1/40

Is1 : 85°—90°C
Sure: 1-2 saat

JIGGER

10 gI‘/lt HzOz %35
3 gr/lt Ersol HP-S

1.5 gr/lt NaOH

Flotte oran1 : 1/7

Ist: 80°—90°C
Sture : 1-3 saat

Alifatik organik maddelerin karisimidir.

Anyonik yapidadir.

Her tiirli pamuklu, sentetik kumas ipliklerin agartilmasinda

peroksit stabilizatorii olarak kullanilir.

Elyafi koruma etkisi de vardir.
Su ile kolayca karisir.

Normal ve basingli buhar kazanlarinda,

silikatsiz ¢alisilabilir.
Fularda silikat ¢okmesini 6nler.

yiikksek  flotte

oranlarinda

On muamele (Hasili sokiilmiis ve pisirilmis) gérmiis mallar igin

uygulanacak recgeteler:

J.BOX
10 cc/lt HzOz %35
2 cc/lt Sodyumsilikat 37 B
1 gr/lt Ersol HP-S
Banyo 1s1s1 : 20°— 30°C

Dinlendirme Stresi: 1-2 saat
Dinlendirme Isist: 85°— 90°C

PAD-ROLL
10 gr/ It H,O,
4 gr/lt Ersol HP-S

Banyo 1s1s1: 20°-30°C
Sikma Derecesi : %100
Dinlendirme Siiresi: 2-3 saat
Dinlendirme Isisi: 85°C



ERSOL HP-S iLE DIGER H,0, STABILiZATORLERININ
KARSILASTIRILMASI

Ortam kosullari:

7.0 m/1t H,O, (%35)

3.5 ml/It NaOH (%50)

stabilizator konsantrasyonu : 0.60 g/lt
sicaklik : 84 °C
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H,0, COZELTISININ CESITLI KONSANTRASYONLARDA
ERSOL HP-S iLE STABILiZASYONU

Ortam kosullari:

7.0 ml/1t H,O, (%35)
3.5 ml/It NaOH (%50)
sicaklik : 84 °C
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BASINCLI BUHAR KAZANI
20 cc/lt H,Oy (%35)

2 gr/lt Ersol HP-S

5 gr/lt NaOH

Banyo 1s1s1: 20 '-30°C
Sikma derecesi : %100
Buharlasma siiresi : 1-3 dk.

DEPOLAMA : Depolama omrii orijinal ambalajinda bir yildir.
( Asirt soguktan korunmalidir.)

AMBALAJ SEKLI : 65 kg’lik plastik bidonlarda.

[Yukarida belirtilen agiklamalar ve bilgiler genel anlamda verilmis olup, isletme kosullar1 ve uygulama yontemleri
kontroliimiiz disinda oldugundan herhangi bir yasal baglayiciligi yoktur. Tiim teknik sorunlariniz i¢in, teknik
servisimiz sizlere yardima hazirdir.]



ERSOL HP-SC

Iyon Tutucu + Stabilizator

Pamuk ve sentetik — pamuk karisimlarinin  hidrojen peroksit ile agartiimasinda peroksit
stabilizasyonu saglayan organik bir maddedir.

KIMYASAL YAPISI  : Agir metal tutucular ile anyonik ylizey aktiflerinin karigimidir.

OZELLIKLERI

*  Anyonik yapida berrak sividir.

*  Kopiik yapmadigindan her tiirlii makinada kullanilabilir.

e Yapisi geregi Fe” , Fe™ , Cu™, Mn gibi agartma banyosunda
katali tik etki gosteren agir metal iyonlarin tutarak verimli
bir beyazlik saglar.

e Ca™ ve Mg™ gibi toprak alkali metal iyonlarmni da tuttugundan
kontinii sistemlerde silikat ilavesi olmaksizin kullanilabilir.

*  ERSOL HP-SC gorevinin yaninda ¢ok iyi bir dispers 6zellige de
sahiptir.

e Silikat, iyon tutucu ve MgCl ilaveleri gerekmediginden;
karsilasilan makine ve kumas kirliligini, degisken 1slanabilirligi,
stirtlinme sorunlarini ve diizgiinsiiz boyanmay1 ortadan kaldirir.

*  Suile her oranda karisabilir ve dogada parcalabilir.

KULLANIM SEKLI

» Kasar banyosunda kimyasal ilave sirasina dikkat etmek gerekir.
Siras1 ile 1slatici, iyon tutucu, stabilizator, kostik ve en son
peroksit verilir. Kostik ilavesinden sonra makine bir siire
dondiiriiliip sonra peroksit verilmelidir. Gerekli ilavelerin hepsi
sogukta yapilmalidir.
(30-40 °C gibi)

Proses Sekli : KULLANMA MIKT. SICAKLIK SURE
Overflow 0.4- 1.0 90-98°C  40'-60'
Pad-Steam 4.0- 8.0 100 °C 15'-20"
Pad-Batch 2.0- 6.0 20-30°C 24 saat
Kontinii kasar 5.0-10.0 60 °C 20"

DEPOLAMA : Orijinal ambalajinda ve oda sicakliginda bir yildir.

AMBALAJ SEKLI : 65 kg’lik plastik bidonlarda.

[Yukarida belirtilen agiklamalar ve bilgiler genel anlamda verilmis olup, isletme kosullar: ve uygulama yontemleri kontroliimiiz
disinda oldugundan herhangi bir yasal baglayiciligi yoktur. Tiim teknik sorunlarmiz igin, teknik servisimiz sizlere yardima hazirdir.]



ERSOL KB

Su Yumusatma ve Peroksit Stabilizatorii

Tekstil uygulamalarinin tamaminda kullanilabilecek dispers kompleks yapici sertlik

giderici ve

stabilizator ozellikli bir maddedir.

KIMYASAL YAPISI Organik asit tuzlar karigimi
OZELLIKLERI
Metaller i¢in komplex olusturucu maddedir.
Ersol KB pamuktaki kalsiyum ve magnezyum bilesiklerini
cozer ve c¢ozeltide ¢Oziinmiis iyonlar halinde tutar.
Bu metal iyonlarinin kumas {izerine ¢okmesini ve pamuk-
taki kiil oraninin yilikselmesini onler.
Ersol KB kumas {izerindeki demir safsizliklarini ¢6zmede
ozellikle etkilidir. Ve proses suyundaki demirin ¢dkmesini
onler.
Ayrica Ersol KB yikama isleminde kumasin yirtilma
mukavemetinde diismeyi azaltir.
Ersol KB’ nin peroksit stabilize 6zelligi de kuvvetlidir.
KULLANMA SEKLI
Kasar banyosunda iyon tutma ve H,O, stabilizesi i¢cin 0.5 gr/l
onertilir.
Boyada iyon tutucu olarak 0.5 gr/It 6nerilir.
Tablo1 Alkali ¢ozeltisinde Ersol KB’nin demirde komplex olusturma giicii:
Fe ™ “ii maskeleme giicii (mg Fe™ /gr)
NaOH% Ersol KB 4 NaEDTA
Lo 458 e 0
2 T84 i 0
3 L0 i 0
4o, OT e 0
S T e 0
Tablo2  Agartma isleminin pamugun DP degeri (Pamugun polimerizasyon

derecesi) lizerindeki etkisi:

Katki Fe mg/It DP degeri
Ham kumas - 1750
Katkisiz - 1350
Katkisiz 5 1270
Ersol KB 5 1500



Tablo 3

DEPOLAMA

AMBALAJ SEKLI

Pamugun en oOnemli 6n hazirlama islemleri yikama ve peroksit
agartma islemleridir. Bunlar pamuk selillozuna minimum seviyede
hasar verdirecek sekilde yiiriitiilmelidir.

Ekonomik sebepler yiiziinden su resirkiile ettirilir ki bu pamuktan
gelen  ¢Oziinmiis  kalsiyum  ve  magnezyum  tuzlarinin
konsantrasyonunun artmasiyla proses suyunda sertlik problemlerine
neden olur.

Yikama ve agartma ¢ozeltilerinde sertligin bu nedenle 20-40° dH
(200-400  CaO/lt)  yiikselmesi  olasidir.  Alkali  metallerin
konsantrasyonu bu ylikseklige ulastigi zaman, elyaf lizerinde kumasin
kirliligine, boyama kusurlarina sebep olan c¢oziinmeyen tabakalar
coziinecektir. Tabakalar techizatin ylizeyinde, silindirlerin, borularin
ve 1s1 esanjorlerinin  ylizeyinde de olusabilir. Metallerin olas1 zararh
etkileri, kalsiyum ve magnezyum ile alkali sartlarda ¢Oziinebilir
selatlar seklinde etkili sekilde kompleks teskil etmek tizere yikama
cozeltisinde dogrudan 1-20 gr/lt oraninda kompleks teskil edici
maddelerin  ilavesiyle =~ minimum  seviyeye  diistiriilebilir.

Kuvvetli alkali ¢6zeltilerinde Ersol KB’nin kompleks olusturma
giicii: mg Ca  gr

NaOH% Ersol KB EDTA
Lo T19 e 108
2 e 153 e, 108
3 e | Y/ 105
4 e, 142 e, 100
S e 103 e, 100

Ersol KB alkali sartlarda demir i¢in ¢ok etkili bir kompleks teskil
edici oldugundan yikama ve agartma islemlerinin her ikisinde de
kullanilabilir. Agartmada pamugun oksidasyonundan kaginmak
icin demir safsizliklar1 (pas) daha az derecede kritik yikamada bile
¢Oziinebilir.

Depolama 6mrii orijinal ambalajinda bir yildir.
( Asirt soguktan korunmalidir.)

65 kg’lik plastik bidonlarda.

[Yukarida belirtilen agiklamalar ve bilgiler genel anlamda verilmis olup, isletme kosullar1 ve uygulama yontemleri
kontroliimiiz disinda oldugundan herhangi bir yasal baglayicilif1 yoktur. Tiim teknik sorunlariniz i¢in, teknik

servisimiz sizlere yardima hazirdir.]



